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2. ALLGEMEINE VERFAHRENSBESCHREIBUNG

2.1. Kurzbeschreibung zum Anlagenkonzept

Angrenzend zum Areal der bestehenden Deponie am Standort Lavant in Osttirol
dient die Betriebsanlage MBA Lavant zur mechanisch-biologischen Abfallbehandlung
von Haus-, Gewerbe- und Sperrmill. Die Feinanteile aus der mechanischen
Restabfallaufbereitung werden in der Betriebsanlage aerob behandelt.

Die Gesamtabfallmenge von 17.000 Mg/a, wobei derzeit ca. ca. 10.500 t Hausmdll,
3.100 t Sperrmiill und 2.200 t Gewerbemdll angeliefert werden (Datenbasis 2004).

Aus der mechanischen Behandlung werden 7.000 Mg/a Feinanteile (< 80mm ) zur
biologischen Abfallaufbereitung Gbergeben.

Das aerobe, biologische Behandlungsverfahren ist dazu in 2 Stufen aufgebaut:
e Aerobe Behandlungsstufe - geschlossen: (Intensivrotte)

e Aerobe Behandlungsstufe - offen: (Nachrotte)

Bei einem Siebschnitt von 40 mm, verbunden mit einer Folienabscheidung wird
anschlieBend eine ablagerungsféahige Deponiefraktion gewonnen. Es ist damit
moglich, den kinftigen Anforderungen der Deponieverordnung, durch eine
Vorbehandlung der abzulagernden Abfallanteile gerecht zu werden und den
geforderten Heizwert von 6000 kd zu erreichen.

Der Gesamtoutput beinhaltet Heizwertreiche Fraktion, Fe-Metalle, Deponiefraktion,
Siebilberlaufmaterial, Abluft und Abwasser.
Der ausgefihrten Anlagenkonzeption liegen zu Grunde:

- die vorliegende Projektbeschreibung der Fa. Thoéni Industriebetriebe GmbH
zur MBA Lavant

- die gegenstandliche Ausschreibung zur MBA Lavant
- der diesbezlgliche Schriftverkehr zum Projekt

- der Bescheid mit der GZ: U-30.126/43 vom 06.10.2005, des Amtes der Tiroler
Landesregierung, Abteilung Umweltschutz
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2.2. Kurzbeschreibung zum Behandlungsablauf

Die wesentlichen Verfahrensabschnitte sind in dem nachfolgend angeflihrten
Diagramm ersichtlich:

siehe Anlagenplan

Anlieferung NF. 01

( Mechanische ) D
Nr. 02

L Aufbereitung ) D
Biologische Nr. 03

Behandlung D

N J

Nachrotte D Nr. 04
Feinaufbereitung Nr. 05

Nachfolgend die Zuordnung der Anlagenteile bzw. eine Anlagenlbersicht:
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Abbildung 1 - Zuordnung der Anlagenteile

2.2.1. Anlieferung

Samtliche Anlieferer missen beim Befahren des Deponiegelandes am
Betriebsgebdude anhalten. Dort ist der Abfall zu deklarieren. Die Abfallart wird
gemeinsam mit dem Abfallcode (Schlisselnummer), dem Fahrzeugkennzeichen,
dem Anlieferer und dem Bruttogewicht des anliefernden Fahrzeuges im bestehenden
EDV-System der Deponie gespeichert.

Vor dem Verlassen des Deponiegelandes wird das Fahrzeug verwogen und im EDV-
System erfasst und der Lieferschein oder die Rechnung ausgestellt.

Vor der Deponierung der behandelten Abfalle erfolgt ebenso wie flr o.a. Anlieferer
bereits beschrieben eine Wagung und Registrierung.

Die Ubergabe von Abfallen (z.B. zur thermischen Behandlung) bzw. deren
Abtransport vom Gelénde der Deponie erfolgt ebenso aufgeschlisselt und nach
Abfallarten aufgezeichnet (Datum, Art, Menge, Ubernehmer).

Die Gesamtmenge der in der mechanisch-biologischen Aufbereitung behandelten
Abfélle betragt ca. 17.000 Mg/a (ca. 66% Hausmudill, ca. 20% Sperrmdill, sowie ca.
14% Gewerbemdill und sonstige Abfalle bzw. Zuschlagstoffe).
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Die Zulieferung des Haus- und Sperrmiills erfolgt mittels Sammelfahrzeugen. Aus
den Sammelfahrzeugen wird auf die daflr vorgesehene Flache (Flachbunker)
innerhalb der geschlossenen Aufbereitungshalle entleert (Nr. 01). FOr die
Zwischenlagerung der angelieferten Abfalle ist ein 10,0 m x 25,0 m groBer
Flachbunker vorgesehen. GroBe private Anlieferer, sowie Anlieferer von
Gewerbemll kbnnen ebenfalls unmittelbar auf diese Flache entladen. Von hier wird
das Material mittels Radlader aufgenommen und dem Zerkleinerungsaggregat der
Aufbereitungslinie zugefihrt.

Das Abkippen des Abfalls erfolgt bei geschlossenen, schnelllaufenden Hallentoren.
Uber dem Flachbunker erfolgt zusatzlich eine intensivierte Luftabsaugung.

Die Erfassung von Gewicht, Abfallarten, Anlieferer etc. erfolgt auf der Waage der
Deponie des AWVO, welcher den Abfall an der Grundstiickgrenze an die MBA
Ubergibt.

Der Flachbunker fur die Anlieferung des frischen Inputmaterials ist so ausgelegt,
dass bei lockerer Schittung ein Puffervolumen fir den Zeitraum von 2
durchschnittlichen Anliefertagen zur Verflgung steht:

Anlieferungsmenge: ca. 17.000 t/a/ 250 d = ca. 68 t/d
Schuttdichte Mull: ca. 0,35 t/m3

Erforderliches Lagervolumen: 68 t/d / 0,35 t/m3= 194 m3/d
Vorhandene Lagerflache: max. 10 m x 25 m = max. 250 m?

Durchschnittliche Schitthéhe: 2,0 m (kann bis 3,5 m gesteigert werden)
Vorhandenes Lagervolumen: 2,0 m x 250 m2 = 500 m3
Vorhaltezeit des Flachbunkers: 500 m3/ 194 m3/d = mind. 2,5d

2.2.2. Mechanische Aufbereitung

Ziele der mechanischen Aufbereitung (Nr. 02) sind die Abtrennung von Wertstoffen
und der heizwertreichen Grobfraktion, sowie eine Homogenisierung der Feinfraktion
flr einen optimalen biologischen Abbau.

Die mechanische Aufbereitung besteht im Wesentlichen aus den Einzelaggregaten:

einem langsamlaufenden Zerkleinerungsaggregat
einer Siebanlage

zwei Fe-Abscheidern

und einem Homogenisierer

welche Uber handelsubliche Fordereinrichtungen miteinander verbunden sind.

Das Material wird von einem Radlader aus dem Anlieferungsflachbunker
aufgenommen und in das Zerkleinerungsaggregat beférdert. Dort werden Sacke und
Taten aufgerissen, Stopf- und Umpackungen zerlegt und grobe Teile zerkleinert. Fir
spezielle Inputchargen (z.B. Holz) ist es mdglich, diese nach der Zerkleinerung und
ohne Uberfihrung der Feinfraktion in die biologische Behandlung aus der
Aufbereitungslinie auszuschleusen und unmittelbar in einen Container zu verladen.

Wiederum einzelne Chargen (z.B. Klarschlamm), welche nur zu biologischen
Behandlung aufgegeben werden, kénnen beim Homogenisierer ergénzt werden.
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Uber das Austragsférderband aus dem Zerkleinerer und ein reversierbares
Steigband gelangen die Abfalle anschlieBend zur Siebanlage mit einem Siebschnitt
von 40+80 mm.

ErfanrungsgemaB konnen Kunststoffe und unverrottbare Verbundstoffe als
heizwertreiche Grobfraktion zu einem groBen Teil im SiebUberlauf gefunden werden
und somit vom biologisch gut abbaubaren Feinanteil abgetrennt werden.

Die Feinfraktion (ca. 42 Gewichts-% des Gesamtmiills) gelangt anschlieBend mittels
Forderanlage in die biologische Aufbereitung. Die Férderanlage besteht aus einem
Austragsband aus der Siebanlage, einer Fe-Abscheidung mittels Uberbandmagnet
und einem Transportband zur biologischen Aufbereitung.

Die nach der Siebung verbleibende Grobfraktion (ca. 58 Gewichts-% des
Gesamtmiills) besteht vorwiegend aus Kunststoff, Papier/Pappe, Verbundstoffen,
etc. und Metallen. Mittels einem Uberbandmagnet, dieser kann alternativ auch schon
vor der Siebanlage angeordnet werden, werden Fe-Anteile abgeschieden und in
einen Container (Pos. 8) abgeworfen. Der verbleibende Mill gelangt in den Bunker
(Pos. 6) fur die Grobfraktion. Von dort wird die thermische Grobfraktion mittels
Radlader verladen und in Container-LKW oder Sattelzug entweder direkt zur
thermischen Behandlung oder zu der am Standort Rossbacher vorhandenen
Ballenpresse transportiert, wo sie weiter zur thermischen Behandlung gelangen.

Die Abluftabsaugung wird Uber dem Zerkleinerungsaggregat, der Siebanlage und
den Abwurfbunkern intensiviert.

Unterlagen der Fa. Lindner, Fa. Siemens und Fa. Théni zu

m Weitere Angaben zur mechanischen Aufbereitung sind den
entnehmen.
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2.2.3. Biologische Behandlung

Das aerobe, biologische Behandlungsverfahren ist in 2 Stufen aufgebaut:

e |Intensivrotte: Das zu behandelnde Gut wird in die Intensivrotteeinheiten (Nr.
03) eingebracht und fur einen Zeitraum von durchschnittlich 5 Wochen unter
erhdhter Temperatur, regelmaBiger Befeuchtung und kontinuierlicher
BelUftung durch das System AirPipe kompostiert. Danach wird es der
nachsten Behandlungsstufe Gbergeben.

Mietenlange: 21,00 m

Mietenbreite: 450m

Mietenhéhe: 2,50m

Anzahl: 6 Stk.

Benennung: Intensivrottemodul 1+-6 (beginnend neben Anlieferung)
Verweilzeit: & 5 Wochen

e Nachrotte: Als letzte Behandlungsstufe wird das Rottematerial mit dem
Radlader auf die Uberdachte Freiflache (Nr. 04) transportiert und in der
Dreiecks-Mietenkompostierung bei 6-8 wochiger Behandlungsdauer zur
endgultigen Reife (z.T. mittels DruckbelUftung und Umsetzen) gebracht.
AnschlieBend erfolgt eine Feinaufbereitung (Nr. 05) des Rottegutes um die
Deponiefraktion zu gewinnen.

Mietenlange: 60,00 m

Mietenbreite: 450 m

Mietenhdhe: 2,25 m

Anzahl: 6 Stk.

Benennung: Nachrottemiete 1+6 (ausgehend von Beliiftungsstation)
Verweilzeit: 6+8 Wochen

Die Feinfraktion aus dem Flachensieb gelangt mittels Férderbdndern in einen
Homogenisierer, wo eine neuerliche Zerkleinerung und Mischung sowie die Zugabe
von Prozesswasser erfolgt.

Uber das Austragsband entleert der Homogenisierer in einen Zwischenbunker. Die
Abluftabsaugung wird Uber dem Mischer und dem Zwischenbunker intensiviert.

Die Beschickung der Rottemodule vom Zwischenbunker erfolgt mittels Radlader. Es
stehen insgesamt 6 Intensivrottemodule zur Verfligung, welche etwa
zweiwdchentlich entleert und neu befullt werden.
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Abbildung 2 - Intensivrottemodul (statisch)

Aufbau der Rottemodule:

Stirnseitig werden die Rotteeinheiten von je einem Industrietor verschlossen. Geringe
Undichtigkeiten im Bereich der Tore werden bewusst akzeptiert, um so einen durch
die Absaugung innerhalb der Rotteeinheiten verursachten Luftstrom von vorne nach
hinten zu erméglichen.

Zur Beliftung des Rottematerials sind quadratische Edelstahlrohre nach dem System
LAirPipe” in die Bodenplatte der Intensivrotteeinheiten eingelegt. Ausgehend von den
rickwartigen Ablufttechnikrdumen, werden diese Rohre mit Luft beaufschlagt.

Beim System AirPipe ist durch exakte Berechnung der Bohrungsabstande und
Bohrungsdurchmesser eine gute Luftverteilung im Rottematerial bei zugleich
niedrigsten Energieaufwendungen gewahrleistet. Auch bei Teilbelegung der
Rotterdume ist eine Lufteinbringung in das Rottematerial sicher gestellt.

Sammelltg.

Hallenabsaugung Rottemodul zur Intensivrotte

Abbildung 3 - Funktionsschema des Beliiftungssystems "AirPipe"
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Die erforderlichen Ventilatoren sind dazu rickwartig in getrennten Raumen, an den
Rottemodulen angebracht und versorgen Uber eine durch die rickwartige Mauer
gefihrte Rohrleitungstechnik die jeweiligen Bellftungsrohre mit Zuluft. Fir jede
Intensivrotteeinheit sind 3 Bellftungsrohre konzipiert, welche wiederum alle 3
gemeinsam von einem Ventilator versorgt werden.

Zusatzlich erfolgt die Ableitung der Abluft aus den Intensivrotteeinheiten tber jeweils
zwei, von der Decke abgehangte Sammelrohre. Die Sammelrohre werden durch die
rickwartige Mauer in den Ablufttechnikraum nach auBen gefihrt und mdnden in eine
gemeinsame Sammelleitung.

Innerhalb der Rotteeinheiten sind neben den Rohren zur Ablufterfassung zuséatzlich
auch Beregnungseinheiten zur Befeuchtung des Rottematerials integriert. Uber
Beregnungsdisen erfolgt die Verteilung des Befeuchtungswassers. Fir das
Bewasserungssystem der einzelnen Rottemodule wird rickwartig eine Verteilleitung
angebracht, von welcher mittels Ventilen die Beregnungsleitungen der Module
beaufschlagt werden.

Die Entwédsserung aus den Intensivrotteeinheiten erfolgt ebenfalls Uber das
Druckbeliftungssystem AirPipe. In den Bellftungspausen tritt das Prozessabwasser
uber die Bellftungsbohrungen in die Rohre ein und wird am Ende dieser Rohre Uber
einen siphonartigen Abschluss in das Prozesswassersammelsystem abgeleitet.
Durch geeignete Geféllefihrung wird dieser Effekt verstéarkt.

Nach der ersten Phase des Intensivrotte wird das Material mit dem Radlader
ausgetragen, erneut im Homogenisierer durchmischt, nachbefeuchtet und fir zur
zweiten Phase der Intensivrotte in ein Rottemodul eingetragen. Dadurch wird das
Material aufgelockert und neu aktiviert.

Wahrend der Entleerung des Moduls wird die Prozessbeliiftung deaktiviert und Luft
aus dem Modul abgesaugt, um Staub und Schadstoffe noch effizienter zu erfassen.

In der Intensivrotte erfolgt unter optimierten Bedingungen (Wassergehalt,
Temperatur, Sauerstoffangebot, Schitthéhe/Flachenpressung) ein rascher Abbau
der organischen Substanz. Die durchschnittiche Behandlungsdauer in den
Intensivrotten betrdgt 5 Wochen, bevor das Material in der tberdachten Nachrotte
weiter behandelt werden kann.
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Nachrotte und Feinaufbereitung:

Nach der durchschnittlich 5-wéchigen Intensivrotte wird das Material per Radlader
auf die Nachrotteflache gebracht, wo das Rottematerial zur 6-8-wdchigen Nachrotte
in Dreiecksmieten aufgesetzt wird.

Durch die Uberdachung der Nachrottefl&che sind die Mieten wahrend der Nachrotte
vor Niederschlagseinflissen geschiitzt und es ist eine gleichmaBigere Temperatur-
und Feuchtverteilung im Mietenkdrper sichergestellt, wodurch wiederum ein
optimierten Verlauf der Nachrotte ermdglicht ist.

Die Mieten werden 1+2 woOchig mit einer mobilen Umsetzmaschine umgesetzt und
durch das Fortschreiten des Rotteprozesses weitere organische Trockensubstanz
abgebaut.

Zur zeitweisen BelUftung des Rottematerials sind in einem Teil der Nachrotteflache
BelGftungsrohre (&hnlich dem System AirPipe) in die Bodenplatte eingelegt. Diese
BelGftungsrohre werden Uber Bellftungsstationen mit Luft beaufschlagt, sodass
speziell diejenigen Chargen, wo eine zusatzliche Beluftung zweckmaBig ist,
druckbellftet werden kdnnen.

Zur sicheren Einhaltung des laut Deponieverordnung (BGBI. 164/1996) geforderten
oberen Heizwerts von 6.000 kd/kg TS ist nach der Mietenrotte eine Absiebung in
einer mobilen Trommelsiebanlage erforderlich. Der Siebschnitt ist variabel und wird
dem fertigen Material angepasst. In bisherigen Versuchen wurde ein erforderlicher
Siebschnitt von 20+40 mm ermittelt.

Der Siebdurchgang wird in Container verflllt, verwogen und auf die Deponie gefiihrt.
Der SiebUberlauf wird zusammen mit dem SiebuUberlauf aus der Grobaufbereitung in
die thermische Behandlung verbracht.
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